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Trabalhamos arduamente
para sermos o parceiro de
eleicdo sempre que as
empresas necessitam de
calandrar Chapas e Secgdes
Metdlicas. Esforgamo-nos
por estar ao lado dos
clientes em qualquer
trabalho de calandragem
que tenham que efetuar.
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Este objetivo tem raizes
profundas no passado, com
os desafios de calandragem
que ultrapass@mos na Noss
histéria desde 1966,
estudando as necessidad
especificas dos clientes e
encontrando a melhor forma
de prosseguirmos juntos.

Este objetivo &€ muito
laro hoje: a nossa

missdo didria & apoiar os

0ssos clientes actuais e

stir em pesquisa e
senvolvimento para

estarmos na vanguarda

| inovagdo em

Este objetivo estabelece
projectos claros para o
futuro: a nossa solidez
financeira e a nossa
estrutura sélida garantem
a continuidade da nossa
atividade e o apoio que
poderemos dar, tanto em
termos de servigo como
de novas solugodes.




DAVI

Davi &, desde mais de uma década, o maior fabricante mundial de calandras,
roadoras de perfis, linhas de alta produtividade e maquinas de calandragem
personalizadas, em termos de volume de vendas, funciondrios, gama,
producdo, patrimoénio e classificagdo.

De facto, a Davi foi premiada como Prime Company' e recebeu a maxima
fiabilidade comercial pela Dun & Bradstreet e possui todas as certificagdes ISO
(Quolidade ISO 9001, Ambiente ISO 14001, Seguranga ISO 45001).

Desde 1966, a Davi tem-se empenhado na Pesquisa e Desenvolvimento com o
objetivo de encontrar as melhores solugcées de calandragem para o mercado
global.

A sede da Davi estd localizada em Itdlia, onde todas as roladoras de chapa e
de perfis s@o fabricadas e depois entregadas em todo o mundo, enquanto a
rede de vendas e servicos € composta por duas filiais nos Estados Unidos e
China e mais de uma centena de revendedores nos cinco continentes.
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Uma Gama Completa de
Alta Qualidade e Maquinas
Pesadas

Trés Rolos Motorizados

Todas as Maquinas Sao Equipadas com
Rolos de Correcao 3-D
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A Completa Gama das Calandras de Perfis Davi
Oferecem Beneficios Imcomparaveis
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Rolos Universal

Unidade
Hidraulica de
Puxamento

De Puxamento de Perfi e De Puxamento G
HEA - HEB e IPE
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Controle de

Espiral
Ap : Passo
Conico o -
ara calandrar espirais
Transportador
Horizontal

Para espirais de calderas

Ferramenta
Especial
Para
Bulbos
Navais

Mandril Para

Calandrar perfis ocos

Rolos
Especiais

Para calandrar tubos

Sistema
3D
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Modelo 9 n 14 18 20 24 28
MCP mm mm mm mm mm mm mm
Ta (Fjerrqchdto 80x18 2800 100x25 @700 125x32 21000 150%40 21400 180x50 21600 180x60 21600 220x60 22100
e pé
2q Ferro chato
deitado 180x20 @500 200x35 2600 220x50 1000  250x60 21400  330x70 21400 340x80 21400  420x90 21900
3a Barra
quadrada 50 2500 65 2680 85 21200 105 21600 120 21500 130 21700 150 22200
4a Barraredonda 60 @600 75 2900 90 21100 110 21200 130 21400 140 21200 160 21500
5 gt Cantoneira
angulo fora 80x10 2800 100x12 21000 120x15 1300 15016 21200 180x18 21800 200x20 22000  200x28 22500
6ot Cantoneira
angulodentro 80106700 100X10 21000 120x13 21100 15015 21500 180X15 22000 180x20 22500 200x25 22500
7a Perfil T “fora” 80x9 3700 100x12 2800 120x15 21000 15016 21000 180X18 21400 200x20 22000  200x28 22500
8a Perfil T“dentro”  80x9 21300 100X10 2800 120x13 21000 15015 21200 180X15 21600 180x20 2500 200x25 2000
9a Perfil T “lado” 100x12 1000 100x12 21000 120x15 21000 15016 21000 180X18 21400 200x20 1500 200x28 22500
" Tubo
10a rectangular 100X50x5 120x50x4 150x50X5 180x70x8 200x75x8 210x90x8 240x110X10
nNa* Tubo quadrado  65x6 80x6 100x8 120x10 150x10 160x10 200x12
o Perfil UPN
aba-fora UPN1402600  UPNI180@800  UPN 220 2900 UPN300@lI00  UPN360¢1300  UPN400@1300  UPN 500 23000
- Perfil UPN
1Ba aba-dentro UPN1402800  UPN180gI000  UPN 22021100  UPN30021200 UPN3601600 UPN40021600  UPN 500 23000
. Viga | (IPN)
easy way IPE 140 2600 IPE 180 21000 IPE 220 21000 IPE 300 21100 IPE 360 21200 IPE 400 21200 IPE 500 23500
Viga H
15 o ec?sy way HEA 100 2900 HEA1202800  HEA 150 21100 HEA 180 21100 HEA 240 22500 HEA 260 22500  HEA 400 24500
16 b* Tubo 96x2 21400 141x34 23000  168x3,4 22500  219x2,7 24300  273x4205000  298x4225000  368x4,5 ¢10000
7b Tubo pesado 76x6,3 3700 114x6 21150 141x6 21150 168x7 22160 219x8 22550 254x8 23600 323,8x8,3 @4100
wr. s PerfilUPN
18a**-c hard way UPN 6524000  UPNT2024500 UPN160 28000 UPN18028000 UPN 22029000  UPN 240212000 UPN 260 @12000
19 g gee Vigal (IPN)
hard way IPE 80 21200 IPE120 22000  IPE 160 25000  IPE 180 26000 IPE240 28000  IPE24097000  IPE 270 210000
. Max section
o0 g ore VIGOH modulus HEA10022800 HEA 120 3000 HEA160@6000  HEA 20028800 HEA 22012000 HEA 260 @14000
00™=C*  hard way 18-25 o3 HEB100 23600 HEB120 23600 HEB14006000 HEB180@6000  HEB20028000  HEB 240 310000
Modulo de se¢dio Wcm3 18-25 40-90 80 - 150 120 - 220 240- 450 240 - 570 350 - 940
Eixos @ mm 85 105 140 180 200 240 280
Rolos & (externo) mm 250 310 385 460 550 630 660
Energia Elétrica HP 10 15 20 30 40 50 60
Velocidade de rotagdo Mt/min 7 7 7 7 7 7 7

a = Rolos universais; b = Rolos especiais;

¢ = Equipamento especial

Jogos adicionais de ferramientas especiais poderdo ser necessdarios para reduzir as deformagdes fisicas. Um conjunto de rolos especiais, feito sob medida, ordenado a seu

pedido com prego adicional, que corresponde exatamente a forma do perfil, vai a minimizar as distor
As capacidades acima mencionados baseiam-se em perfis em ago carbon, com um maximo de 270N

i

6es permitindo alcangar os melhores resultados.
mm?2 de limite de escoamento/eldstico e de 400 N/mm?2 de resistencia

a tracdo, calandrados para o didmetro indicado em uma ou poucas passada. Capacidade pode ser aumentada quando calandrar diGmetros menores. Didmetros mais
apertados podem ser alcangados em capacidades mais leve**. Material mais duro reduz a capacidade anunciada.

*Nestes perfi, devido & sua fraqueza estrutural, o didmetro realizavel do perfil depende pesadamente da torgéio e da deformagdo, em vez de a forgca da maquina.

Para reduzir a torgdo, srgere-se encher com o perfil com areia e/ou utilizar ferramenta especiais.
** Para vigas menores que os listados, as vezes um jogo adicional de pegas pode ser necessério (espagadores e pegas para os equipamentos especiais);
portanto um andlise técnica é recomendada para uma melhor avaliagéo.
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Modelo 30 32 36A 36 40 52
MCP mm mm mm mm mm mm
la (Fjerrorchoto 250x60 2100 250x80 21900 250x100 2000 400x80 22100 500x130 23000 500x160 23000
e pé
2q Ferro chato
deitado 470x80 21400 500x90 21200 500x110 21500 650x100 21500 1000x150 2000 1000x180 24000
3a Barra
quadrada 160 2200 180 22200 200 22500 240 22200 310 2500 350 23000
4a Barraredonda 180 32000 200 22200 220 2200 260 22000 380 22500 420 4000
5 gt Cantoneira
a angulo fora 200x28 2000 200x28 21800 200x28 o1700 200x28 21600 200x30 21600 200x30 21600
6 o+ Cantoneira
angulodentro  200x25 2000 200x28 22500 200x28 2000 200x28 21800 200x30 21800 200x30 21800
7a Perfil T “fora” 200x28 22000 200x28 21800 200x28 o1700 200x28 21600 200x30 21600 200x30 21600
8a Perfil T “dentro”  200x25 21800 200x28 22500 200x28 2000 200x28 21800 200x30 21800 200x30 21800
9a Perfil T “lado” 200x28 22000 200x28 21800 200x28 21700 200x28 21600 200x30 21600 200x30 21600
" Tubo
10a rectangular 250x125x12 250x125x12 280x150x12 420x200x12 660x610x16 600x610x20
na* Tubo quadrado  220xI13 225x12 260x12 400x16 508x20 600x20
12 o Perfil UPN
aba-fora UPN 500 22000 UPN 550 22200 UPN 600 21500 UPN 1000 4000 UPN 1000 23500 UPN 1000 23000
. Perfil UPN
13a aba-dentro UPN 500 22000 UPN 550 23000 UPN 600 21500 UPN 1000 24000 UPN 1000 23500 UPN 1000 23000
g Viga (IPN)
easyway IPE 500 22500 IPE 550 2200 IPE 600 22500 IPE 1000 25000 IPE 1000 23000 IPE 1000 23000
Viga H
I5a™ efsy way HEA 400 23500 HEA 450 22700 HEA 600 23000 HEA 1000 5000 HEM1000 23000  HEM 1000 23000
16 b* Tubo 370x5,5 @12000 406x6,3 215000 473x6,3 215000 568x12,7 210000 660x8 220000 71116 40000
17b Tubo pesado 323,8x10,3 4100 355,6x111 25100 356x12,7 @7600 508x15 210000 609,6X17,5 216300  609,6x24,6 20000
e s PerfilUPN
1BA™=C™  pard way UPN 280 216000 UPN 300 220000 UPN 320 20000 UPN 400 @38000  UPN 700280000  UPN 800 2100000
1o gt o Vigal (IPN)
hard way IPE 300 211000 IPE 400 225000 IPE 400 22000 IPE 550 25000 IPE 800 240000 IPE 1000 255000
0o e VIGAH HEA 280 211400 HEA 320 20000 HEA 340 230000 HEA 550 240000 HEA 800 245000  HEA 1000 55000
0a™=C*  hard way HEB 260 210000 HEB 300 215000 HEB 320 215000 HEB 500 28000 HEB 700 45000  HEB 800 255000
Modulo de se¢dio Wcm3 350 - 1150 600 - 1700 900 - 1900 1000 - 4300 3500 - 7700 7000 - 11500
Eixos @ mm 300 320 360 360 400 520
Rolos & (externo) mm 740 780 780 780 840 840
Energia Elétrica HP 90 90 90 100 150 230
Velocidade de rotagéio Mt/min 7 7 7 7 7 7

a = Rolos universais; b = Rolos especidais;

¢ = Equipamento especial

Jogos adicionais de ferramientas especiais poderdo ser necessdrios para reduzir as deformagées fisicas. Um conjunto de rolos especiais, feito sob medida, ordenado a seu
pedido com prego adicional, que corresponde exatamente a forma do perfil, vai a minimizar as distor¢gdes permitindo alcangar os melhores resultados.
As capacidades acima mencionados baseiam-se em perfis em ago carbon, com um méximo de 270N/mm2 de limite de escoamento/eldstico e de 400 N/mm?2 de resistencia
a tragdo, calandrados para o didmetro indicado em uma ou poucas passada. Capacidade pode ser aumentada quando calandrar didmetros menores. Didmetros mais

apertados podem ser alcangados em capacidades mais leve**. Material mais duro reduz a capacidade anunciada.

*Nestes perfi, devido & sua fraqueza estrutural, o diémetro realizavel do perfil depende pesadamente da torgéo e da deformagéo, em vez de a forga da méquina.
Para reduzir a torgéo, srgere-se encher com o perfil com areia efou utilizar ferramenta especiais.
** Para vigas menores que os listados, as vezes um jogo adicional de pegas pode ser necessério (espagadores e pegas para os equipamentos especiais);
portanto um andlise técnica é recomendada para uma melhor avaliagéo.



Roladoras
de Perfis
Pequenas

e Pesadas



ApOoIO
a0 cliente

Suporte Remoto

A equipa especializada da Davi pode
ligar-se remotamente a todos os lados
do mundo e melhorar o tempo de
funcionamento do cliente

No local

A intervencdo no local
pode ser realizada tanto
em mdaquinas Davi como
em outras marcas: da
instalagdo ao
comissionamento, do
treinamento até a
manutengdo preventiva



Produgao

eim NUMmeros

100

Calandras e
roladoras de
perfis sempre
disponiveis
para pronta
entrega

300

Calandras e
roladoras de
perfis
produzidas
anualmente

10,000

Mais de 10,000
Calandras e
roladoras de
perfis instaladas
em todo o
mundo
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Pesquisa e
Desenvolvimento



Controlo
Total do
Sistema de
Producao

Para obter uma gestéio completa de todo o processo de
fabricagdo, desde muitos anos a Davi criou uma sélida
parceria com fornecedores, empresas de alto nivel com
fabricas de producdo nas dreas mais qualificadas de
Italia.

Ao longo de todo o processo, a Davi estd empenhada
em assegurar um Controlo de Qualidade Integrado com
o objetivo de garantir os mais elevados padrées de
qualidade do mercado.
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