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ATENDIMENTO DEDICADO AO
CLIENTE

Depois de entrar no mundo da DAVI,
uma grande e dedicada equipe de pos-
vendas ird apoia-lo durante a producdo
para toda a vida util da maquina

Gerenciamento de servico remoto:
todos os parametros do PLC da maquina
sdo acessiveis via rede a qualquer
momento; os dados sdo armazenados
com seguranca localmente e acessiveis
remotamente apenas por pessoal
autorizado

Suporte a produgdo:

consultar os operadores sobre os
métodos de utilizagdo da maquina mais
adequados para qualquer trabalho
especifico

Analise de rotina de manutengao:
adaptar e otimizar pacotes de

manutencgao preditiva e regular

Resolucdo de problemas da linha de
calandragem:

FALE e ASSISTA através de SMART
GLASSES (opcional apenas no iRoll ),
modificando e ajustando os parametros
relevantes da maquina, para retomar
imediatamente a produgdo
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PAINEL DE CONTROLO
ERGONOMICO

Fatores humanos no centro do design do painel de controle

As acBes do operador tém um impacto direto no tempo de atividade, producdo, qualidade e
seguranga. O painel exclusivo e voltado para o future da DAVI é projetado e otimizado para
operar 24 horas por dia, 7 dias por semana:

promover a prontidao
obtendo o melhor de cada operador,
em situagGes normais e criticas

y

grande painel industrial de alta
resolugao com ecra tactil avangada
para uma experiéncia intuitiva
semelhante a um smartphone

estrutura projetada para garantir

funcionalidade e durabilidade em

ambientes de trabalho industriales ‘ /
o A 0, 1% o
PLC e cartoes graficos =/ e

independentes da ecra: em caso de If t ;’ ’—i-i’ - —

danos no monitor, o sistema pode

ser espelhado e operado em
dispositivos como smartphones e
tablets

v
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INTERFACE DE ALTA RESOLUCAO

Interface homem-maquina (IHM) projetada para fornecer navegagao perfeita, semelhante a um
smartphone, entre diferentes ambientes de controle

interface moderna escura que minimiza o combinando os mais recentes requisitos

cansago visual do operador enquanto reduz o ergondmicos e uma interface intuitiva com a

consumo de energia do painel eficiéncia exigida pelas operagées de oficina mais
exigentes

sensacdo imediata de facil utilizagdo para
encurtar a curva de aprendizado dos
operadores
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PERSONALIZACAO COMPLETA
DA INTERFACE

Ambientes de trabalho podem ser adaptados usando widgets de alta defini¢ao

permitir que os operadores mantenham os dados e parametros de interesse sob controle em todos os
momentos

barra lateral de widgets totalmente personalizaveis sempre na tela

menu arraste e solte semelhante a um smartphone para a experiéncia do usudrio mais intuitiva e
imediata do mercado

visualiza¢do 3D ao vivo e funcionalidade de aumentar e diminuir o zoom para uma melhor visualizagdo
dos acessorios e facil selecdo do eixo desejado (somente no iRoll)

REDUZIR O ZOOM MAIS ZOOM
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PROGRAMACAO FACIL

O ambiente de programac¢ao obtém o melhor dos operadores mais e menos experientes

IA autoajustdavel para gerar programas
afinados com base em parametros
histéricos coletados durante a
calandragem de pegas semelhantes

Programa dividido em fases de fluxo de
trabalho (ou seja, carregamento, pré-
calandragem, etc.) para uma verificagdo
e edigdo intuitiva da sequéncia gerada
pela maquina

') J08 SeTTINGS

Materiol

Shope

Cylinder (=] Choose from Material Library

Parametors

260

Radius 1000 mm Uit Tensso 420

1 12 s s STANDARD  SHORTEST SINGLE  MULTIPASS

O programa CAM gera o provisionamento
da utilizagdo CNC de todos os sistemas de
manuseio e alimentagao da Linha de
Calandragem

Sistema de controle projetado para
minimizar o tempo de ciclo de produgao
atuando simultaneamente todos os
acessorios selecionados

£ LIBRARY = PROGRAM

LAuNCH siMuLAToR ()

CALCULATE PROGRAM
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CORRECAO EM TEMPO REAL
PARA RAIOS MULTIPLOS

Aplicagao de corregao facil e intuitiva que ajusta o programa de peg¢as com base em:

FORNECEDOR e LOTE: o limite de escoamento do material pode variar significativamente de um
fornecedor para outro e, as vezes, até mesmo de lote para lote
PARAMETROS MEDIDOS DOS OPERADORES: espessura real da peca e raio de calandragem

PROGRAMAGAO DE PROGRAMAGAO DE APLICATIVO DE CORREGAO EM TEMPO REAL
FORMA PERSONALIZADA
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RECURSOS DE CALANDRAGEM
MELHORADOS

O aplicativo de programacgao poderoso e intuitivo converte tarefas complexas em rotinas simples

PROGRAMAGAO AVANGCADA: CALCULADOR “FORMA DE MAGCA” (SISTEMA DE

verifica a viabilidade da peca e gera um CONFORMIDADE DE TOLERANCIA ASME) PARA

programa CAM em uma passagem (raio RECALANDRAGEM:

multiplo ou formas personalizadas) dependendo da capacidade da maquina, gera um

programa CAM para ter a geometria "maca"
necessdria para obter a circularidade desejada apos
a recalandragem/calibragdo da virola

PROGRAMACAO DE VARIAS PASSAGENS:
se ndo for possivel obter a calandragem em
uma passagem, gera automaticamente um
programa CAM de varias passagens

CQ AuTo

L) 008 SETTINGS @ NEW £ LIBRARY

Materiol

Choose from Material Library

Yield 260

LAUNCH SiMULATOR (D)

STANDARD  SHORTEST
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PROGRAMACAO MANUAL
ASSISTIDA

Programacao assistida eficaz aos Operadores, toda vez que eles decidem ir para o modo manual
(aquisicao de dados também viavel na programag¢ao manual)

AJUDA NA FASES DE FABRICACAO: geragdo de AJUDA NA RECALANDRAGEM:

sequéncia automatizada para as fases de sugerindo ao Operador a geometria
"em forma de macga" mais apropriada
com base na circularidade desejada
apos a recalandragem / calibragdo

calandragem selecionadas; por exemplo, o
operador pode deixar o sistema gerenciar o
posicionamento da chapa, a alimentagdo, a
qguadratura e o descarregamento, mantendo o
controle total sobre as fases de fabricagdo

AJUDA PARA VARIAS PASSAGENS: geragdo de

uma sequéncia automatizada para o nimero P

de passagens selecionadas; por exemplo, o \ %\
operador pode deixar o sistema gerenciar as 3 [Pt

primeiras passagens de calandragem, :‘i‘\\\

enquanto executa a fase de fechamento da \

virola
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SIMULACAO INTERATIVA
DE PRE-PRODUCAO

Simulagdo 3D de alta resolucao da pec¢a sendo fabricada pela linha de calandragem

Diminuicdo da confianga nas habilidades MODIFICAGAO MANUAL DO

do operador, com aumento dramatico da PROGRAMMA:

produtividade desde a primeira peca revisar a sequéncia de execugdo da linha
de calandragem, evitando possiveis

MODO DE PROGRAMAGAO: problemas (colisdo entre acessorios e

avaliar e antecipar possiveis problemas de peca, faixa de acdo dos acessdrios, etc.)

fabricagao, com economia significativa de
tempo e material

1 > coay
(&) 18 x:128
19 Y:261
20
21 Y:128
22 X:336
23 $:3932
@) 24 x:776

25 S:4376

(8] 26 x:128 '

S; 3227

27 Y:261
28 S:5054
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MAQUINA SEM FALHAS
(MSF)

Area dedicada para solugdo de problemas e manutengio

facil monitoramento do status de reducdo significativa de interrupgoes
manutencdo e vida util esperada dos nao planejadas para maior
componentes em todos os momentos disponibilidade da maquinas

mensagens de alarme e aviso
automaticamente exibidas na tela,
tanto para fins de manutengdo
preventiva quanto para solugao de
problemas de mau funcionamento de
componentes

Alarms  Alarms History  Topologic  Maintenance

# Live
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GESTAO DE
DESEMPENHO EM
TEMPO REAL (GDTR)

Ambiente de relatdrio dedicado e integragao total com a rede da fabrica

O Gerenciamento de Produgdo Empresarial calandragem, soldagem, etc.) por meio

pode acessar facilmente dados e da plataforma aberta de comucagdes

informagdes para gerar manutencgdo de (OPC)

alto valor e estratégias de produgao

eficientes Programas CAM recuperados e
carregados na maquina para serem

Integragao total de diferentes processos executados por meio de leitores de

dentro da Linha de Produgdo (corte, codigo de barras ou QR

Last Month
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Last Year

Ll




iRoll : Opcional ’RO’.’ :.Opcvional

SOFTWARE DE TESTE DE
DESEMPENHO

Ferramenta poderosa e intuitiva projetada para
avaliar rapidamente o desempenho da sua maquina
na calandragem / pré-calandragem e calandragem
do cone e o retorno elastico do material

Comegando com as caracteristicas principais da
peca, o Teste de Desempenho exibe:

Porcentagem necessaria da capacidade geral da maquina para calandragem, pré-calandragem e calandragem
continua do cone

Alarmes e observag6es para fabricagGes potencialmente desafiadoras (chapas estreitas e grossas,
interferéncias, etc.)

Comprimento esperado da extremidade plana

Diametro minimo da pega alcancdvel devido ao retorno eldstico do material e ao diametro do rolo superior

iRoll : Nao disponivel iRol! : Opcional

SOFTWARE PARA
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LICENCA E SOFTWARE
OFFLINE

Atualizando seu iRoll Performance com as funcionalidades offline selecionadas

SIMULAGAO 3D
F=—3
Execute uma simulagao precisa das pegas
sendo fabricadas pela linha de calandragem;
ajuda a prevenir possiveis problemas de O
fabricagdo (como colisdes, sobreposicdo, T ae
etc.) i
e @ » o
- ” e . Sketch Df Data Program 7
DE RADIO UNICO 00 ]
: . . . . 2/;,/—, = SN P I
/ q /// \\\ :-:-‘ O
Gere e carregue na maquina programas off- - y/4 \;\\ —
line para pegas que requerem uma ou varias Il \ st
. . i )} Bendlength T3
passagens. Além disso, de acordo com a \\ ‘ e
capacidade da maquina, calcule a geometria \\\ /// T
em "forma de maga" necessdria para atingir a \\ // e o
circularidade desejada ap6s a recalandragem

/ calibragdo
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\\\\ J

E TREME
LICENCA OFFLINE
(SOFTWARE INCLUIDO)

SIMULAGAO 3D

ey ERCAH

Replique off-line a simulagao 3D disponivel
no painel para orientar os operadores e
evitar possiveis problemas de fabrica¢ao
(como colisdes, sobreposicdo, etc.)

o« @ » ow
PROGRAMACAO AVANCADA
e - L S e ]
DE RADIO UNICO Sictcn D Do Progam Apple .
OEE® ©O)
POSITION | LENGTH | RADIUS
Gere e carregue para a maquina programas -

off-line para pegas personalizadas complexas I
de varios raios que requerem passagens
Unicas ou multiplas. Além disso, de acordo

com a capacidade da maquina, gerar
iaem "formade -
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ESPECIFICACOES

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS DIAGNOSTICA
Ecra tactil de 18.5” Alarmes de manutengao
Windows 10

Diagnostico padrdo
Widgets Personalizados
Acesso remoto por TeamViewer
Interface grafica de alta resolugdo semelhante a um
smartphone

Interface da maquina 3D

MODO DE PROGRAMAGAO

Programavel (programas ilimitados)

Programacdo por fase

Programa assistido por modelos de formas de raio Unico

Sistema de corregdo de raio para raio Unico

MODO DE OPERAGAO : e

Manual
Entrada manual de dados (EMD)

Programavel

TODOS 0S EIXOS PROGRAMAVEIS
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ESPECIFICAGCOES KoY

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS MODO DE OPERAGAO
Ecra tactil de 21.5” Manual
Windows 10 Entrada manual de dados (EMD)
Joystick intencional para ligar / desligar (S) Programavel

Velocidade variavel (S)

Widgets Personalizados TODOS OS EIXOS PROGRAMAVEIS

Interface grafica de alta resolugdo semelhante a um

DIAGNOSTICA

smartphone
AO VIVO! Interface da maquina 3D Alarmes de manutengdo
Simulagdo de modelo 3D Diagnéstico avancado

Fale e assista por meio de Smart Glasses (opcionais) )
Acesso remoto por TeamViewer

Relatodrio de produgdo em modo automatico

Aplicativo basico de maquina sem falhas (MSF)

Barras graficas de tensdo de pingagem

MODO DE PROGRAMACAO

Programavel (programas ilimitados)

Programacao por fase Programmable (Unlimited Programs)
Programa assistido por modelos de formas de raio Unico e
miiltiplo

Programa assistido por modelos de formas conicas Programa
assistido por modelos de formas personalizadas

Programa assistido de varias passagens

Sistema de Conformidade de Tolerancias ASME (Calculator
“Forma de maga“)

Sistema de corregdo de raio para raio Unico e multiplo
Sistema Wifi de corregdo de raio (gabarito digital ndo
incluido)

Sistema de Autoaprendizagem das Propriedades do Material

*recursos ousados sdo adicionados ou melhorados em comparagéo ‘ )
com iRoll Performance

gA !‘w RESUMO DOS RECURSOS DO iRoll 17/20




RESUMO
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Ecré tactil 18.5” X 21.5”

Windows 10 X
Joystick intencional para ligar / desligar (S) Opcional

Velocidade varidvel (S) Opcional

Joystick intencional para ligar / desligar (outro eixo) Opcional Opcional

Velocidade variavel (outro eixo) Opcional Opcional

Widgets Personalizados

>
DG RS Ml RS X | X |X >

X | X| X| X

Interface gréfica de alta resolugdo semelhante a um
smartphone

Interface da maquina 3D X X

AO VIVO! Interface da maquina 3D X

Simulagdo de modelo 3D X

Manual do usudrio no painel

Fale e assista po meio de Smart Glasses X Opcional

Relatério de produgdo em modo automatico Opcional

Aplicativo basico de maquina sem falhas (MSF) Opcional

X[ X | X| X| X
S <A B> RS> S

Barras Graficas de Tensdo de pingagem Opcional

MODO DE PROGRAMAGAO

Programmable (Unlimited Programs)

Editor

De Ensiino

Programacdo por Fase

Programa assistido por modelos de formas de raio tnico

Programa assistido por modelos de formas de raios multiplos

Programa assistido por modelos de formas conicas

Programa assistido por modelos de formas personalizadas

Programa auxiliado de varias passagens

X[ X | X< | X| X
>

Sistema de Conformidade de Tolerancias ASME (Calculador
“Forma de Maga)

Sistema de corregdo de raio para raio Unico X X

Sistema de corregdo de raio para raios multiplos X X X

Sistema Wifi de corregdo de raio X X X
(Gabarito digital ndo incluido)

Sistema de entrada manual das propriedades do material X X

Sistema de Autoaprendizagem das Propriedades do material X X X

X: ndo disponivel
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\VETUEI X X
Entrada manual dos dados (EMD) X X
Programavel X X
EIXOS PROGRAMAVEIS

Rolos (X, Y, W)

Inclinagdo dos rolos para cones (KX, KY, KW)

Rotagdo do rolo superior (S)

Pressdo de pingagem (P)

Abertura do sistema de fecho (O)

Suporte vertical (V)

Eixos Adicionais

SOFTWARES ADICIONAIS

Software de teste de desempenho Opcional X Opcional X
Software de teste de desempenho para cones Opcional X Opcional X
Software de calculo do retorno elastico do material Opcional X Opcional X
Software para importar DXF X X Opcional X
DIAGNOSTICA

Alarmes de manutenc¢do X X
Diagndstico padrao X X
Diagndstico Avangado X X X
Acesso remoto por TeamViewer X X
INDUSTRIA 4.0

Plug-in OPC-UA + FTP (MES n&o incluido) Opcional X Opcional X

X: ndo disponivel

Os elementos graficos sdo diferentes entre o iRoll Performance e o iRoll eXtreme. Todos os graficos presentes neste documento referem-se a versdo iRoll eXtreme. Os graficos podem ser
exemplos e referir-se a outros modelos de maquina.

Nas calandras, todos os controles sdo fornecidos para gerenciar e posicionar os eixos controlados da maquina dentro das tolerancias especificas do fabricante; mas ndo se sabe
como o material poderia reagir. Na verdade, existem muitas variaveis, incluindo limite de escoamento, resisténcia a tragdo, espessura da chapa, direcdo do gréo, dimensdes de
corte, manuseio do material, proceso de armazenamento e capacidade do operador que afetam os resultados do produto acabado. Esses fatores podem exigir que um ajuste
fino seja feito pelo operador para atender as tolerancias de calandragem exigidas, embora as posi¢des e sequéncias da maquina sejam consistentemente executadas com
precisdo pelo controle. Sugere-se calandrar em um processo automatico de uma passagen com capacidade reduzida (pegas com passagens multiplas podem ser eventualmente
programadas no modo Editor).
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